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SYNCHRON HEBEN. PRAZISE BEWEGEN.

LEMACHER

PHS

Parallelitat hydraulisch sichern.

Rein hydraulisches Parallelhaltesystem
fiir Pressen - optional mit integrierter
Schnittschlagdampfung.

MADE IN
‘GERMANY
-

i HYDRAULISCHE PASSIV, AUTARK, OPTIONAL MIT
[ERMENY PARALLELHALTUNG ROBUST W’ SCHNITTSCHLAGDAMPFUNG
LI iche unermiiee Avbeitet nach dem Entiften Reciuiert cynamische Lastpitzen
Belastungen aus und verbessert weitgehend ohne zusétzlichen beim Schneiden und Stanzen und
die Paralleltit von Ober- und Energiebedarf - ohne hilt die Parallelitat auch wahrend
Unterwerkzeug. Softwareprogrammierung, des Schnittschiags.
FUNKTIONSPRINZIP TECHNISCHE HIGHLIGHTS

i 0 igkeit im Bereich
stitzen Werkzeug / StéBel ‘weniger hundertstel Millmeter
© Linear-Gleichiaut-
Mengenteiler LGM
als hydraulisches
Glsichlauf-Herzstick

Rein passives System -
arbeitet nicht gegen die Presse

Geeignet fir elastische Pressenrahmen

© Druckspeicher
emoglcht autarke
Rackstelung

Einfache Entlaftung und Inbetriebnahme

@ stromventie (optional)
begrenzen Volumenstrom

Kundenspezifisch ausgelegte
beim Schnittschiag P L

Démpfungszylinder

Nachriistung bestehender Pressen mdglich

Offnen der Presse

Keine komplexe Elektronik
EINSATZBEREICHE

(B oren rsen
[ & | reszenen

T Keine Softwareprogrammierung
Werkzeugbelastung
Made in Germany
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B3 Werkzeugspezifische Synchronisierung maglich
O
=
A

Modernisierung bestehender Pressen

|[o][e]

Werkzeuge mit hohen Anforderungen SPRECHEN SIE MIT

L) | pragen -
‘ | prage @ | an Paraliiitat LEMACHER HYDRAULIK UBER IHRE PRESSE.
(¢ (] Anwendungen mit Schnittschlag und Parallelitat, Prozesssicherheit und

)| sohmeiden /stanzen 4 | dynamischen Lastspitzen Werkzeugstandzeit gezielt verbessern.

PHS wird an Presse, Werkzeug und Prozess angepasst. TECHNISCHER HINWEIS

Filr die Auslegung prafen wir Pressentyp, Nennkratt, Hub,

Arbeitsgeschwindigkeit, Werkzeugbelastung und Schnitt-/Stanzkraft.
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